WALZENSTIRNFRASER

Durchmesser- Schnitt-
ubereich tiefle Beschreibung Serie Seite
Ll
I 16-25 16,5-27 22J3D.W 76
’ "~ Walzenstirnfréser 22J3D..W
HPOS®
- - 22J3D...2
16-25 17-27 Walzenstimfraser 22J3D...Z 3 77
.;5'¢
) . : 2203 W
25-32 26-34 Walzenstimfraser 22J3P..W / 78
I
: HEDOS*
- - - 22J3P..Z
25-40 26-42,5 Walzenstirnfréser 22J3P...Z 80
‘7 s _ ) HEROS*®
- 32-40 35-46 Walzenstirnfraser 22J3R..W 223k 82
=>o0s*
R - by 22J3R..2
{ 32-63 35-138 Walzenstimfraser 22J3R..Z 3 84
bey
HIPOS*
] - - 22J3R..F
] 40-80 35-46 Walzenstirnfréser 22J3R...F 3 86
5"
- - 22J3G..F
63100 4588 Walzenstimfraser 22J3G...F 88
HI2OS*
- - " 22J3G..Z
U 40-80 45-146 Walzenstimfraser 22J3G...Z %0
v ) EVOTEChHAX
VOl 3230 36-30 Walzenstimfréser 25J3Y..Z 250302 92
EW?ECMAX
63-100 33-85 L 2EJ3J..F 93
2 Walzenstirfraser 2EJ3J...F
. EevoTecRgAX
- - 28J4)..F
63-100 33-85 Walzenstimfraser 2EJ4J...F o o4

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Cutting Tools



HI>0S® WALZENSTIRNFRASER 22J3D...W

p™ 2
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @I @

w{;r@ Artikel-Nr.
=
< 22J3D016017W3R00 16 16 80 30 56 16,5 6 2 4,0 v 010
22J3D019022W4R00 19 20 85 32 60 22 12 3 2,6 v 016
22J3D020022W4R00 20 20 85 32 60 22 12 3 2,5 v 016
r 22J3D022022W4R00 22 20 85 32 60 22 16 4 2,3 v 0,17
L 22J3D025027W5R00 25 25 95 36 63 27 20 4 2,0 v 029
[
@1 9 Q:L @1 9
{: o al. o o Jsal.
< <
AOCTO60204FR-P
21.9, Q:\b 21,9 ng
| il & a
b Sl dlas ol -0
4 =
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung ...
3
AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie RO,2 CD 0 @ e
AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 0 @ e
AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie RO,8 DO © © &
AOMT060216R™ 0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 0 @ e
AOCT060204FR-P 0,05/0,12 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
VFraskorper nachdrehen @=pP O=M @®=K @®=N O=5 C=H

i

1

hL

-

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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HI>0S® WALZENSTIRNFRASER 22J3D...Z

MODULARE INNOFIT AUFNAHME

Artikel-Nr.
22J3D016017Z4R00 16 49 80 45 32 17 MOD40 6 2 4,0
22J3D020022Z4R00 20 49 80 45 32 22 MOD40 12 3 2,5
22J3D025027Z4R00 25 49 90 55 43 27 MOD40 20 4 2,0
AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R
Y >
219, 219
iy B T 0
i~ 5.8 2,6 & 5.8 2,6
AOMT060216R AOCT060204FR-P
o ™
219, 219
_ & a
:": 57 2,5 : 58
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
S|
AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,2 CD 0 @
AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie RO,4 Q @
AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 CD Q @
AOMT060216R ™ 0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 0 @
AOCT060204FR-P 0,050,12  NEGeometrie, poliert R0,4 O

Fraskorper nachdrehen

. ®
ZUBEHOR &

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

@ ST &

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

® /rigersoll

Cutting Tools

SeS®

2,6
INOSS [ IN2035 | IN2504 | IN2505 | IN2530 ... q
]

)
-
L9

|

i

Vﬁ

~ .

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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= @S WALZENSTIRNFRASER 22J3P...W

p™ 2
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @ @I

0 LT
i L2
L1 |
g
Q ———Ji——©
()
L a |
5 Artikel-Nr. D 4 0o u 7 eff @ ol
FD ikel-Nr. a e Z! @
|
R 22J3P025026W5R00 25 25 100 40 68 26 6 2 44 Vo028
22J3P032034W6R00 32 32 110 50 74 34 12 3 28 Vo052

— 1

= %

I

= L
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BOMTO09T304R BOMTO09T308R BOMTO09T316R

b\ ‘b
22,8 228

BOMTO09T320R BOMTO9T331R

22,8

22,8

& Er ] Er 31@]
L9.3] L1375 L2.3] [MERS Lo.3]

%3 75 =

BOCTO9T304FR-P

BOCT09T308FR-P BOMT09T304R-DT1

s, W @ ¢

.‘
9.3 3,75 3,75 3,75

BOMT09T304R-DT2

o) 22,8 2.8
i o S F : &
Oy @\/7‘
> N 2
93 375 &L Llazs oke ez <Ir

BODT09T304R BODT09T308R

22,8 ng‘ 22,8 Qg‘b
cf& 1) &y B

Artikel-Nr.

BOMTO09T304R
BOMTO09T308R
BOMTO9T316R "
BOMT09T320R "
BOMTO9T331R"
BOCTO9T304FR-P
BOCTO9T308FR-P
BOMTO09T304R-DT1
BOMTO09T304R-DT2
BODT09T304R
BODT09T308R
ZOMTO09T304R?

Fréskorper nachdrehen;

ZOMT09T304R =

9.3 3,75 923

fz(min/max) Ausfiihrung

0,10/0,15 positive Geometrie R0,4 CD
0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 CD
0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 CD
0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 CD
0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 CD

0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 . q

0,05/0,20 mit kurzer PKD-Schneide R0,4 . J

0,05/0,20  mit langer PKD-Schneide RO,4 O

0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0

0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 0

0,10/0,15 positive Spanbrecher-Geometrie R0,4 CD @ e @”}:57?
20ptimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @ =N O=5 OC=H LL;/‘

]

Az

L

%

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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= @S WALZENSTIRNFRASER 22J3P...Z

MODULARE INNOFIT AUFNAHME

= Artikel-Nr.
;LE
:2 22J3P025026Z4R00 25 49 90 55 43 26 MOD 40 6 2 4,4 v 0,33
22J3P028034Z4R00 28 49 107 72 60 34  MOD 40 8 2 3,7 v 0,42
22J3P032034Z4R00 32 49 107 72 60 34 MOD40 12 3 2,8 v 0,48
‘~ 22J3P040043Z4R00 40 49 107 72 60 42,5 MOD40 20 4 2,4 v 0,58
]
”;,
DF
\’l‘v‘ w&/
8
i
| I e W |
5
%0 ® liigérsoll

Cutting Tools



BOMTO09T304R BOMTO09T308R BOMTO09T316R

b\ ‘b
22,8 228

BOMTO09T320R BOMTO9T331R

22,8

22,8

& Er ] Er 31@]
L9.3] L1375 L2.3] [MERS Lo.3]

%3 75 =

BOCTO9T304FR-P

BOCT09T308FR-P BOMT09T304R-DT1

s, W @ ¢

.‘
9.3 3,75 3,75 3,75

BOMT09T304R-DT2

o) 22,8 2.8
i o S F : &
Oy @\/7‘
> N 2
93 375 &L Llazs oke ez <Ir

BODT09T304R BODT09T308R

22,8 ng‘ 22,8 Qg‘b
cf& 1) &y B

Artikel-Nr.

BOMTO09T304R
BOMTO09T308R
BOMTO9T316R "
BOMT09T320R "
BOMTO9T331R"
BOCTO9T304FR-P
BOCTO9T308FR-P
BOMTO09T304R-DT1
BOMTO09T304R-DT2
BODT09T304R
BODT09T308R
ZOMTO09T304R?

Fréskorper nachdrehen;

ZOMT09T304R =

9.3 3,75 923

fz(min/max) Ausfiihrung

0,10/0,15 positive Geometrie R0,4 CD
0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 CD
0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 CD
0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 CD
0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 CD

0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 . q

0,05/0,20 mit kurzer PKD-Schneide R0,4 . J

0,05/0,20  mit langer PKD-Schneide RO,4 O

0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0

0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 0

0,10/0,15 positive Spanbrecher-Geometrie R0,4 CD @ e @”}:57?
20ptimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @ =N O=5 OC=H LL;/‘

]

Az

L

%

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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HI20S* WALZENSTIRNFRASER 22J3R...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

A Artikel-Nr.
F@’ 22J3R032035W6R00
22J3R040046W6R00

— 1

= %

I

I

=

32 10 48 74 35 6 2 5,0 4
32 130 65 94 46 12 3 3,2 v

0,50
0,71

. ®
ZUBEHOR &

"~ .

SM35-088-10(3,0Nm)

82

TX10x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R
D D, o,
o4, 24 S o4, o
= & = & = £
12,5 4,85 12,5 4,85 12,5 4,85 =
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
24, ¥ 2i___ o4 &
48 8 : & : &
12,5 4,85 12,5 4,85 12,4 146
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P
D) ,
& iis3 g
: B = E ] £ o
12.3 LJas 125 48 125 48 ;‘E
BOMT130404R-DT2 BODT130404R BODT130408R ]
™ ™ D,
24, . & 24 S o4 S
= = =l = af &
12,5 48 12,6 4,85 12,6 4,85 J
ZOMT130404R }
e )
12,6 4,85
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2035 | IN2036 | IN250 N6537 M
BOMT130404R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,4 CD CD Q @ e O
BOMT130408R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,8 CD (D 0 @ e O ]
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 @ e |
BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 @ e
BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 @ e
BOMT130431R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R3,1 CD @ e
BOMT130440R" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 @ e @YW?
BOCT130404FR-P 0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 . ¥ 4
BOCT130408FR-P 0,050,225  NE-Geometrie, poliert RO,8 O E ‘
BOMT130404R-DT2  0,05/0,25 mit langer PKD-Schneide RO,4 .
BODT130404R 0,05/0,20 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0
BODT130408R 0,05/0,20 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 Q
ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO, 4 CD @ e O Wﬁ?
DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zéhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 OC=H \_kg/
%
® /iigersoll %
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= @S WALZENSTIRNFRASER 22J3R...Z

MODULARE INNOFIT AUFNAHME

~ = Artikel-Nr.

F”z 22J3R032035Z4R00 32 49 95 60 49 35 MOD40 6 2 5,0 v/ 038
22J3R040046Z4R00 40 49 107 72 60 46 MOD40 12 B 3,2 4 0,54
22J3R040046Z4R02" 40 49 107 72 60 46 MOD40 16 4 32 4 0,57

r 22J3R040069Z4R02" 40 49 129 94 83 69 MOD40 24 4 32 v 0,67
L 22J3R040069Z4R00 40 49 129 9% 83 69 MOD40 18 3 3.2 v 064
( 22J3R040069Z5R00 40 78 147 100 79 69 MOD50 18 3 3.2 o128
: 22J3R040081Z5R00 40 78 159 112 9N 81 MOD50 21 3 32 o132
22J3R050046Z4R00 50 49 107 72 72 46 MOD40 16 4 2,1 4 0,80
, 22J3R050069Z5R00 50 78 147 100 80 69 MOD50 24 4 2,1 v 1,60
22J3R063092Z5R00 63 78 167 120 102 92 MOD50 32 4 14 v 2,43
22J3R063115Z5R00 63 78 190 143 125 115 MOD50 40 4 14 v 276
22J3R063138Z5R00 63 78 213 166 148 138 MOD50 48 4 14 v 309

DFr Stimschneiden bis max. R1,6 geeignet.

I

= L

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM35-088-10(3,0Nm) ~ TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R
D D, o,
o4, 24 S o4, o
= & = & = £
12,5 4,85 12,5 4,85 12,5 4,85 =
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
24, ¥ 2i___ o4 &
48 8 : & : &
12,5 4,85 12,5 4,85 12,4 146
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P
D) ,
& iis3 g
: B = E ] £ o
12.3 LJas 125 48 125 48 ;‘E
BOMT130404R-DT2 BODT130404R BODT130408R ]
™ ™ D,
24, . & 24 S o4 S
= = =l = af &
12,5 48 12,6 4,85 12,6 4,85 J
ZOMT130404R }
e )
12,6 4,85
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2035 | IN2036 | IN250 N6537 M
BOMT130404R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,4 CD CD Q @ e O
BOMT130408R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,8 CD (D 0 @ e O ]
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 @ e |
BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 @ e
BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 @ e
BOMT130431R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R3,1 CD @ e
BOMT130440R" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 @ e @YW?
BOCT130404FR-P 0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 . ¥ 4
BOCT130408FR-P 0,050,225  NE-Geometrie, poliert RO,8 O E ‘
BOMT130404R-DT2  0,05/0,25 mit langer PKD-Schneide RO,4 .
BODT130404R 0,05/0,20 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0
BODT130408R 0,05/0,20 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 Q
ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO, 4 CD @ e O Wﬁ?
DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zéhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 OC=H \_kg/
%
® /iigersoll %
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HI20S* WALZENSTIRNFRASER 22J3R...F

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

22J3R040035F0R00
22J3R050046F1R00
22J3R050046F2R00
22J3R063046F2R00
22J3R080046F3R00

40
50
50
63
80

16
22
27
27
32

36
48
48
55
73

. ®
ZUBEHOR &

86

SM35-088-10(3,0Nm)

TX10x90-B

55
70
70
70
70

35
46
46
46
46

g e W
N
—

® /rigersoll

Cutting Tools

0,23
0,54
0,48
0,98
1,62

AN N NN

"~ .

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit



BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R
D D, o,
o4, 24 S o4, o
= & = & = £
12,5 4,85 12,5 4,85 12,5 4,85 =
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
24, ¥ 2i___ o4 &
48 8 : & : &
12,5 4,85 12,5 4,85 12,4 146
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P
D) ,
& iis3 g
: B = E ] £ o
12.3 LJas 125 48 125 48 ;‘E
BOMT130404R-DT2 BODT130404R BODT130408R ]
™ ™ D,
24, . & 24 S o4 S
= = =l = af &
12,5 48 12,6 4,85 12,6 4,85 J
ZOMT130404R }
e )
12,6 4,85
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2035 | IN2036 | IN250 N6537 M
BOMT130404R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,4 CD CD Q @ e O
BOMT130408R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,8 CD (D 0 @ e O ]
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 @ e |
BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 @ e
BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 @ e
BOMT130431R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R3,1 CD @ e
BOMT130440R" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 @ e @YW?
BOCT130404FR-P 0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 . ¥ 4
BOCT130408FR-P 0,050,225  NE-Geometrie, poliert RO,8 O E ‘
BOMT130404R-DT2  0,05/0,25 mit langer PKD-Schneide RO,4 .
BODT130404R 0,05/0,20 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0
BODT130408R 0,05/0,20 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 Q
ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO, 4 CD @ e O Wﬁ?
DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zéhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 OC=H \_kg/
%
® /iigersoll ¥

Cutting Tools



= @S WALZENSTIRNFRASER 22J3G...F

AUFNAHME NACH DIN 8030

= o] Artikel-Nr.
FIE
[ f Va4 22J3G063045F2R00 63 27 61 63 45 9 3 3,2 v 0,86
22J3G063059F2R00 63 27 61 75 59 12 3 3,2 v 0,95
22J3G063059F2R01 63 27 61 5) 59 16 4 3,2 e 0,98
r 22J3G080074F3R00 80 32 77 95 74 20 4 2,3 v 2,44
‘— 22J3G080074F3R01 80 32 77 95 74 25 5 2,3 4 2,27
( 22J3G100088F4R00 100 40 98 110 88 36 6 1,8 v 4,41
t
b
il
\L’l‘v‘ ‘\/
oY
i
‘ 1
5
. ® liigersoll

Cutting Tools



AOMT170504R AOMT170508R AOMT170516R
)
@45, S 24,5 oY 24,5 qi\b ~
& : B q B .
2 = 2
16,5 5.6 16,5 5.6 16,5
AOMT170524R AOMT170532R AOMT170548R
@45 qﬂ/v 24,5 Q:vq’ qu’
~ «B» N a
2 2
16,5 5.6 15,9 5.6 15,5
AOMT170564R BOCT170508FR-P BOMT170608R
@45 va 4,5 S 4,5 <P

15,5 189

P
L2
e
LD

ZOMT170508R

<

24,5

)
LB

16,5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK [ IN2035| IN2504 | IN2505 | IN251 . J
AOMT170504R 018/0,30 positive Geometrie R0,4 ® O© &
AOMT170508R 0,18/0,30 positive Geometrie R0,8 O @ O e O
AOMT170516R 0,18/0,30 positive Geometrie R1,6 @ O e
AOMT170524R" 0,18/0,30 positive Geometrie R2,4 © O &
AOMT170532R" 0,18/0,30 positive Geometrie R3,2 @ O e
AOMT170548R" 0,18/0,30 positive Geometrie R4,8 @ O e
AOMT170564R" 0,18/0,30 positive Geometrie R6,4 @ O e q
BOCT170508FR-P  0,05/030  NEGeometrie, poliert R0,8 @) |
BOMT170608R 0,15/0,30 positive Geometrie R0,8 CD O @ D e
ZOMT170508R? 0,18/0,30 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 CD @ O e O
DFraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H
GUSHE
r:‘f/ y;]
— 1
g

Az

L

%

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-093-20 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 89
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Cutting Tools



= @S WALZENSTIRNFRASER 22J3G...Z

p™ 2
MODULARE INNOFIT AUFNAHME @ @I @

Artikel-Nr.
:‘2 22J3G040045Z5R00 40 78 129 82 65 45 MOD50 6 2 50 v 1,19
22J3G050060Z5R00 50 78 143 96 79 60 MOD50 12 3 4,4 v 150
22J3G063088Z5R00 63 78 172 125 108 88 MOD50 18 3 32 v 235
r 22J3G063117Z5R00 63 78 201 154 137 117 MOD50 24 3 3,2 v 2,75
‘ 22J3G063146Z5R00 63 78 230 183 166 146 MOD50 30 3 32 v 304
( 22J3G080088Z5R00 80 78 172 125 125 88 MOD50 24 4 2,3 v 368
: 22J3G080117Z5R00 80 78 201 154 154 117 MOD50 40 5 2.3 4 4,54

A
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AOMT170504R AOMT170508R AOMT170516R
)
@45, S 24,5 oY 24,5 qi\b ~
& : B q B .
2 = 2
16,5 5.6 16,5 5.6 16,5
AOMT170524R AOMT170532R AOMT170548R
@45 qﬂ/v 24,5 Q:vq’ qu’
~ «B» N a
2 2
16,5 5.6 15,9 5.6 15,5
AOMT170564R BOCT170508FR-P BOMT170608R
@45 va 4,5 S 4,5 <P

15,5 189

P
L2
e
LD

ZOMT170508R

<

24,5

)
LB

16,5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK [ IN2035| IN2504 | IN2505 | IN251 . J
AOMT170504R 018/0,30 positive Geometrie R0,4 ® O© &
AOMT170508R 0,18/0,30 positive Geometrie R0,8 O @ O e O
AOMT170516R 0,18/0,30 positive Geometrie R1,6 @ O e
AOMT170524R" 0,18/0,30 positive Geometrie R2,4 © O &
AOMT170532R" 0,18/0,30 positive Geometrie R3,2 @ O e
AOMT170548R" 0,18/0,30 positive Geometrie R4,8 @ O e
AOMT170564R" 0,18/0,30 positive Geometrie R6,4 @ O e q
BOCT170508FR-P  0,05/030  NEGeometrie, poliert R0,8 @) |
BOMT170608R 0,15/0,30 positive Geometrie R0,8 CD O @ D e
ZOMT170508R? 0,18/0,30 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 CD @ O e O
DFraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H
GUSHE
r:‘f/ y;]
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L
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SM40-093-20 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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EVOTECHA X WALZENSTIRNFRASER 25J3Y...Z

) U
MODULARE INNOFIT AUFNAHME @’ @ @

oy o
NN

§f@ Artikel-Nr.
|

<z 25J3Y032036Z4R00 32 49 107 72 53 36 MOD40 15 3 v 0,53
25J3Y040043Z4R00 40 49 107 72 53 43 MOD40 18 3 v 0,65
25J3Y050050Z5R00 50 78 127 90 69 50 MOD50 28 4 v 1,70
L DGM212R100 DGM212R101
) )
( 23,3 S 23,3 @% 23,3 S
18 1 i
0, 0, 0,
Ls. Llas Ls. Llas L_.so Lla3
Py

Q
N

' ZGM212R101
3
0

7,79 4,3
;: Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2004 | IN2505 | IN2530 | IN4030 M...
k 3
DGM212R100 0,10/0,15 positive Geometrie R0,4 0 @ e
DGM212R101 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 Q @ e
DGM212R110 0,05/0,20 mit langer PKD-Schneide RO,4 .
ZGM212R101 0,05/0,15 positive Spanteiler-Geometrie R0,8 @ e

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

i

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM30-082-20(2,0Nm)  TXPLUS08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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EVOTECHA X WALZENSTIRNFRASER 2EJ3J...F

> U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @’ @ @

Artikel-Nr. ®
2EJ3J063033F2R00 63 27 55 60 90 33 9 3 v 0,95 Yﬁi
2EJ3J063063F2R00 63 27 55 90 90 63 18 3 v 1,40
2EJ3J080054F3R00 80 32 73 75 90 54 20 4 v 2,00
2EJ3J080075F3R00 80 32 73 100 90 75 28 4 v 270 J
2EJ3J100085F4R00 100 40 92 120 90 85 40 5 v 5,50
DGM324R300 DGM324R301 DGM324R302 }
4,4 P 4,4 QP 4,4 oF
" Ef 1] B/ . B/
12,9 7.1 12,9 7,1 124 7,1 }
ZGM324R300
P

. 044
Gl
1 7,1 q
|
IN2505 | IN4015 | IN4030 | IN4040 .-..

;

t

ta

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung s

3
DGM324R300 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 @ . e .
DGM324R301 0100025 positive Geometrie R1,6 ®©® ® € o @@(:}
DGM324R302 0,10/0,25  positive Geometrie R3,2 ® ) & iy i
ZGM324R300 0,10/0,25 positive Spanteiler-Geometrie RO,8 @ e ﬁ

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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EVOTECH4AX WALZENSTIRNFRASER 2EJ4J...F

> U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @’ @ @

Artikel-Nr.
=
< 2EJ4J063033F2R00 63 27 55 60 90 33 12 4 v 09
2EJ4J063063F2R00 63 27 55 90 90 63 24 4 v 140
2EJ4J080054F3R00 80 32 73 75 90 54 25 5 v 2,00
r 2EJ4J080075F3R00 80 32 73 100 90 75 35 5 v o272
L 2EJ4J100085F4R00 100 40 92 120 90 85 43 6 v 570
E DGM324R300 DGM324R301 DGM324R302
4,4 P 4,4 QP 4,4 oF
| ¥ E]/ ghie] E]/ g B/
{ 12,9 7.1 12,9 7.1 12,4 7.1
ZGM324R300
?
LY S
gl
; 12,9 71
t =
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung —§ IN2505 | IN4015 | IN4030 | IN4040 ....
S|
DGM324R300 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 @ . e .
DGM324R301 0,10/025 positive Geometrie R1,6 ®© O® & O
! DGM324R302 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 @ . e
ﬁ ZGM324R300 0,10/0,25 positive Spanteiler-Geometrie R0,8 @ e

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

I

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM40-143-H0 (4,5Nm) ~ TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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